电动工具知识：电钻购买使用指南
电动工具属于量大面广的电工产品，其广泛用于建筑、机械、电力、石化、冶金、交通、农业等各行业。电动工具产品已走进家庭。而现在市场上的电钻五花八门，各种款式各式品牌让人眼花缭乱，让购买者不知从何下手了。 

如何挑选适合自己使用的电钻，让我们一起就来探讨一下： 

电钻可区分为3类：手电钻、冲击钻、

1、手电钻：功率最小，使用范围仅限于钻木和当个电动改锥用，不具有太大的实用价值，不建议购买。

2、冲击钻：可以钻木、钻铁和钻砖，但不能钻混凝土，有的冲击钻上说明了可钻混凝土，其实并不可行，但对于钻瓷砖和砖头外层很薄的水泥是绝对没有问题的。 

3、锤钻(电锤)：可在任何材料上钻洞，使用范围最广。 

这3种电钻价格由低到高排列，功能也随之增多，具体如何选用，需要结合各自的适用范围及要求。 

选择电钻的方法： 

以室内天花板为例，天花板由钢筋混凝土制成，如使用冲击钻钻孔将会费很大的气力，我曾用它在天花板上打眼装灯，结果灯没装好倒先报费掉了好几个钻头；但用其来打墙就不会出现这种情况，因此冲击钻适合家庭中日常的使用，但对于打孔工作人员来说，应首选锤钻。 

在打墙时，锤钻将会比冲击钻更加省力，关键在于两者的结构和工作原理不同，在这里我就不引用行话和术语进行解释了，TX对此也不感兴趣，我就用最直白的话语来表达，冲击钻在使用的过程中需要人不断的施加力而使其转动，而在使用锤钻时，只需开始时稍微施加一点力就可使钻头自动往前走。 

锤钻-上面已经介绍了不少，但需再多说明一点，我个人认为对家用而言，买个价格在750元左右的锤钻最合适。最好型号是GBH2-20S的博世牌锤钻，家居促销价为758元，而同样的型号在大五金则要卖到970元，贵了200多元。 

更新购买电钻的注意事项： 

1.电钻头尺寸的选择。随着电钻头尺寸的增大，其价格也会随之增高，对我个人而言，家用的电钻头尺寸一般为20mm就可足够。不过具体根据个人情况而定。 

2.电钻附加功能选择：同一种型号的，还会有一些附加功能，例如，型号中有R的表示钻头可以正反转，其好处就是当正转不行时，可转换为反转；型号中有E的表示电钻可以调速，当不需要高的速率时可调至低速运行，当然功能越多，价格也会随之增高。具体选不选用，则看个人的喜好。 

3.产品品牌的选择。大家都知道博世(BOSCH)牌的电钻质量最好，此外还有得伟(DeWalt)、喜利得(Hilti)、麦太保(METABO)、史丹利(Stanley)、威汉(Wiha)、费斯托(FESTOOL)等都是不错的可选品牌，但价格都不菲，尤其博世(BOSCH)的产品价格是其它品牌同类产品的2倍，因此当预算不足的情况下，可选用其他的牌子。 

4.当你在家具、欧倍得等超市里见到电钻套装的促销时，可不要头脑发热，立即购买，要看实不实用，据我所知，所有的套装大多以手电钻和冲击钻为目标的，因为它们本身的价格都较便宜，弄个套装可吸引人气
1、使用刃具的机具，应保持刃磨猁，完好无损，安装正确，牢固可靠。 
2、使用砂轮的机具，应检查砂轮与接盘间的软垫并安装稳固，螺则不得过紧，凡受潮、变形、裂纹、破碎、磕边缺口或接触过油、碱类的砂轮均不得使用，并不得将受潮的砂轮片自行烘干使用。 
3、在潮湿地区或在金属构架、压力容器、管道等导电良好的场所作业时，必须使用双重绝缘或加强绝缘的电动工具。 
4、非金属壳体的电动机、电器，在存放和使用时不应受压、受潮，并不得接触汽油等溶剂。 
5、作业前的检查应符合下列要求： 
1）外壳、手柄不出现裂缝、破损； 
2）电缆软线及插头等完好无损，开关动作正常，保护接零连接正确、牢固可靠； 
3）各部防护罩齐全牢固，电气保护装置可靠。 
6、机具启动后，应空载运转，应检查并确认机具联动灵活无阻。作业时，加力应平衡，不得用力过猛。 
7、严禁超载使用。作业中应注意音响及温升，发现异常应立即停机检查。在作业时间过长，机具温升超过60℃时，应停机，自然冷却后再行作业。 
8、作业中，不得用手触摸刃具、模具和砂轮，发现其有磨钝、破损情况时，应立即停机或更换，然后再继续进行作业。 
9、机具转动时，不得撒手掌管。 
10、使用冲击电钻或电锤时，应符合下列要求： 
1）作业时应掌握电钻或电锤手柄，打孔时将钻头抵在工作表面，然后开动，用力适度，避免晃动；转速若急剧下降，应减少用力，防止电机过载，严禁用木杠加压； 
2）钻孔时，应注意避开混凝土中的钢筋； 
3）电钻和电锤为40%断续工作制，不得长时间连续使用； 
4）作业孔径在25mm以上时，应有稳固的作业平台，周围应设护栏。 
11、使用瓷片切割机时应符合下列要求： 
1）作业时应防止杂物、泥尘混入电动机内，并应随时观察机壳温度，当机壳温度过高及产生炭刷火花时，应立即停止检查处理； 
2）切割过程中用力应均匀适当，推进刀片时不得用力过猛。当发生刀息卡死时，应立即停机，慢慢退出刀片，应在重新对正后方可再切割。 
12、使用角向磨光机时应符合下列要求： 
1）砂轮应选用增强纤维树脂型，其安全线速度不得小于80m/s。配用的电缆与插头应具有加强绝缘性能，并不得任意更换； 
2）磨削作业时，应便砂轮与工件面保持15°~30°的倾斜位置；切削作业时，砂轮不得倾斜，并不昨横向摆动。 
13、使用电剪时应符合下列要求： 
1）作业前应先根据钢板厚度调节刀头间隙量； 
2）作业时不得用力过猛，当遇刀轴往复次数急剧下降时，应立即减少推力。 
14、使用射钉枪时应符合下列要求： 
1）严禁用手掌推压钉管和将枪口对准人； 
2）击发时，应将射钉枪垂直压紧在工作面上，当两次扣动扳机，子弹均不击发时，应保持原射击位置数秒后，再退出射钉弹； 
3）在更换零件或断开射钉枪之前，射枪内均不得装有射钉弹； 
15、使用拉铆枪时应符合下列要求： 
1）被铆接物体上的铆钉孔应与铆钵滑配合，并不得过盈量太大； 
2）铆接时，当铆钉轴未拉断时，可重复扣动扳机，直到拉断为止，不得强行扭断或撬断； 
3）作业中，接铆头子或柄帽若有松动，应立即拧紧。19大类3C认证范围内的家用电动工具种类一览


一、电线电缆（共5种） 

电线组件、矿用橡套软电缆、交流额定电压3kV及以下铁路机车车辆用电线电缆、额定电压450/750V及以下橡皮绝缘电线电缆、额定电压450/750V及以下聚氯乙烯绝缘电线电缆 

二、电路开关及保护或连接用电器装置装（共6种耦合器(家用、工业用和类似用途器具)、插头插座(家用、工业用和类似用途)、热熔断体、小型熔断器的管状熔断体、家用和类似用途固定式电气装置的开关、家用和类似用途固定式电气装置电器附件外壳 

三、低压电器（共9种） 

漏电保护器、断路器（含RCCB、RCBO、MCB）、熔断器、低压开关（隔离器、隔离开关、熔断器组合电器）、其他电路保护装置[保护器类：限流器、电路保护装置、过流保护器、热保护器、过载继电器、低压机电式接触器、电动机启动器]、继电器（36V<电压pound;1000V）、其他开关（电器开关、真空开关、压力开关、接近开关、脚踏开关、热敏开关、液位开关、按钮开关、限位开关、微动开关、倒顺开关、温度开关、行程开关、转换开关、自动转换开关、刀开关）、其他装置（接触器、电动机起动器、信号灯、辅助触头组件、主令控制器、交流半导体电动机控制器和起动器）、低压成套开关设四、小功率电动机（共1种） 

小功率电动

五、电动工具（共16种）电钻(含冲击电钻)、电动螺丝刀和冲击扳手、电动砂轮机、砂光机、圆锯、电锤（含电镐）、不易燃液体电喷枪、电剪刀（含双刃电剪刀、电冲剪）、攻丝机、往复锯（含曲线锯、刀锯）、插入式混凝土振动器、电链锯、电刨、电动修枝剪和电动草剪、电木铣和修边机、电动石材切割机（含大理石切割机） 

六、电焊机（共15种） 

小型交流弧焊机、交流弧焊机、直流弧焊机、TIG弧焊机、MIG/MAG弧焊机、埋弧焊机、等离子弧切割机、等离子弧焊机、弧焊变压器防触电装置、焊接电缆耦合装置、电阻焊机、焊机送丝装置、TIG焊焊炬、MIG/MAG焊焊枪、电焊钳 

七、家用和类似用途设备（共18种） 

1．家用电冰箱和食品冷冻箱：有效容积在500立升以下，家用或类似用途的有或无冷冻食品储藏室的电冰箱、冷冻食品储藏箱和食品冷冻箱及他们的组合 

2．电风扇：单相交流和直流家用和类似用途的电风扇 

3．空调器：制冷量不超过21000大卡/小时的家用及类似用途的空调器 

4．电动机—压缩机：输入功率在5000W以下的家用和类似用途空调和制冷装置所用密闭式（全封闭型、半封闭型）电动机—压缩机 

5．家用电动洗衣机：带或不带水加热装置、脱水装置或干衣装置的洗涤衣物的电动洗衣机 

铆钉规格基本常识 


铆钉规格基本常识 
铆钉的种类很多，按照用途分有：空心，实心，半空心，抽芯，击芯.......等等等等，地域上的限制也产生了很多地方的名称，但是在规格上，应该详细的注明：头部形状直径*头部厚度*管径*长度（不包括头部厚度）*孔径*孔深度，通常情况下，孔径和深度已有了标准可以省略，如果您没有图纸或图片，就应该包括这些要素，再告知材料，就基本上能直接生产了。 
空心铆钉通常用于服饰，鞋类等行业，实心需要再次铆接，用于重工件联结，常为不可拆结构，半空心铆钉应用最为广泛，束口（线径尾部较小）钉使用硬质线材制造，能不需预孔穿透0.5mm厚度内的钢板，铆钉不能弯曲变形，广泛应用在密码箱，旅行箱和军用箱包上面，中空钉（半空心铆钉）则使用软线制造，一般要求铆开后不能开裂，有很多种类型，目前对一些玩具上面的轴已经开始大面积使用半空心钉或子母钉替代，能大幅降低生产成本。抽芯和击芯铆钉则多用于较为薄软材料的铆接，一般要求不严格，制造用材通常用塑性较好的材料生怎样识别真假博世电动工具 


电动工具、博世、日立、牧田只要是比较有名气都有假货。 　 

　怎样分辨呢？ 　 

　比如说角磨机。价钱：低于250元的是不可能有真货的。色泽：假货的色泽比较暗淡，也比较粗糙。假货一般在小店里比较多，批发市场就是广州的南天也较多。真货一般在惠福路那边好点，但价钱较贵。 

　　再说说磨片。花页轮、切割片抛光轮等假货也多。比如说小太阳的花页轮，在南天是最多的。一比多切割片也是很多假的，抛光轮就更是了。 

　　分辨：假的小太阳花页轮那砂布上没有小太阳的标志。假的一比多切割片从色泽上不够明亮、气味也有股烤焦的味道。价钱就是原厂小太阳不低于70元第件。 　 

　当然，有时假货用不是完全不能用，像江苏产的一些仿品也还可以，但如果去了高价可就不值了。 

产。博世电动工具最新的产品 
GBH 2-23 REA
最轻巧的带吸尘系统的电锤独有的电子无级调速，起动灵敏精确正反转相同功率 
GSH 16
超强的凿削能力源于强劲的马达和高达45焦耳的单次锤击力强化加固的特殊构造确保其超长的使用寿命振动控制系统（博世专利），操作舒适，呵护您的健康独有的创 ... 
GSH 27
独特的风压锤击机制，高达60焦耳的单次锤击力强化加固的特殊构造确保其超长的使用寿命防反弹设计的软手柄，有效降低振动 
GEX 125-1 AE
特殊材质底盘，使用寿命更长；强力搭扣砂纸安装系统；博世微过滤系统；透明粉尘收集盒；电子调速及速度预设功能 
GKS 235
更强表现 – 2100W强劲马达更轻重量 – 仅有7.9 kg 超耐用 –坚固机身设计，更长使用寿命更舒适 –更好切割视野，及人机工学的完美平衡设 ... 
GST 65
经济型的专业耐用工专业表现 平民价格 坚固的机身设计 同价位产品中最为舒适的一款机器 足够的握持空间 
GTS 65 E
经济型的专业耐用工专业表现 平民价格 坚固的机身设计 同价位产品中最为舒适的一款机器 足够的握持空间 
GWI 10.8V-Li
短小精悍的多功能起子机多功能: 5个工具头角度, 0°, 22.5°, 45°, 67.5°, 90° 第一台真正意义上的90度直角起子机短小精悍: ... 
GCO 2000
坚固耐用 – 使用寿命超出市场平均水平达40%；马力强劲 –同级别产品中的最佳切割表现；操作舒适 – 良好的人机工程学设计；防尘防火花的转 .... 
GDR 10.8 V-Li
采用了全新的博世锂电技术，机身精巧，动力强劲 先进的传动机构设计，无反冲 金属齿轮箱，工具更加耐用 博世特有的电池电子保护，有效防止过载，过热及过充 30分钟快 ... 
DLE 50
最小的激光测距仪测量精准,应用范围广泛,自动断电功能,低电量显示带记忆功能,软握把 
BL 2L
全新的BL2L激光水平仪如此与众不同 … 
GSR 10.8 V-Li
全新锂电池技术；简易批头安装系统；白色照明灯；轴锁功能 
锂技术
卓越的博世锂技术 
GWS 14-150 CI
一次突破性的安全性能革新 ——博世角磨机，带给您前所未有的全面保护！

电动工具的基本知识

我国电动工具的发展概况 
1942年，由当时的大威电机厂仿美国的“香槟”牌电钻制造了6MM，13MM的电钻 ，开创了我国生产电动工具的历史。在1954年成为我国第一家专业电动工具制造厂。 
从1974年我国进行了单相串激电动工具联合设计，经过2年多的努力试制成了双重绝缘单相串激电钻，双重绝缘单相串激角向磨光机，手持式直向砂轮机三个系列以及双重绝缘单相串激模具电磨，曲线锯等20个品种规格的产品。 
1976年开始筹建国家级的科研试验基地“中国电动工具检测中心”，“中国电工产品认证委员会电动工具认证站”于1985年通过验收，从此我国可以按照国际标准和国家标准，专业标准，对国内外各类电动工具的功能参数，安全，噪声，无线电干扰等各种质量参数进行全面的鉴定试验，形式认可，安全认证。 
1980年~1985年，电动工具制造业持续高速发展了五年后进入了平稳发展。
1987年以后，许多国外知名品牌的电动工具纷纷抢滩中国，并在我国建立生产工具基地，如：德国BOSCH博世电动工具在浙江杭州，日本牧田电动工具在江苏昆山，日本日立电动工具在上海合资上海日立“龙牌”，在广东番禹生产“日立”和福建合作生产“闽日”牌电动工具，美国得伟电动工具在江苏苏州，“喜利得” 电动工具在广东湛江。 
目前市场上销售及信誉较好的电动工具无外乎这些品牌。 
我国电动工具产品在品种，规格，产量，质量上都有较大的发展，但与国外工业国家相比仍然存在着品种少，产品外观差，噪声大，单位重量输出功率低，有电磁干扰，使用寿命短等问题。 
国外70年代以来大力发展家用电动工具，积极发展电子调速和控速电动工具，研究开发无电源线的电池式电动工具，如日本电池式电动工具已占电动工具年产量的1/10，有电钻，螺丝刀，砂轮机，电锤等10多个品种，这是电动工具发展趋势。 
在提高产品单位重量输出功率上，因采用深槽定子结构，提高绝缘结构的耐热等级，以及如何降低噪声，振动，抑制对无线电和电视的干扰，提高可靠性和使用寿命。 
标准是衡量产品质量的准绳，是产品认证的重要依据，电动工具的标准化工作应采用国际标准和国外的先进标准，使我国的产品质量更上一个台阶。 
电动工具及其应用 
概念：电动工具是一种运用小容量电动机或电磁铁，通过传动机构驱动工作头的手持式或可移式的机械化工具。 
电动工具品种繁多，目前世界上的电动工具已经发展到近500多个品种。 
特点：结构轻巧，携带使用方便。 
比手动工具可提高劳动生产率数倍到数十倍； 
比风动工具效率高，费用低，振动小和易于控制。 
应用； 
1〕机械工业中：钻孔，攻丝，锯割，去锈，磨光，抛光，胀管及螺钉，螺栓和螺母的紧固等。 
2〕农田改造，水利建设，隧道施工，矿山开采中：凿岩，混凝土捣实， 
3）铁道建设中；道渣捣实。 
4）农牧业中：农药喷洒，剪毛。 
5）采茶和林业中：伐木，造材，打枝。 
6）木材加工中：锯，刨，开榫，砂光。 
7）医疗方面；锯骨，钻骨，拆石膏。 
8）工艺美术中：雕刻，地毯剪。 
9）特殊用途：剪切钢板，冲剪孔（不会使工件弯曲变形），角钻在狭小的场所对工件钻孔，磁坐钻能吸附在被加工钢铁件上作业，自爬式锯管机能自动切断大直径钢管，定扭矩电扳手能控制螺栓达到恒定张力，拉铆枪能单面铆接工件等。 
基本要求： 
电动工具应能在下述环境条件下额定使用： 
1） 海拔不超过1000米。 
2） 空气介质温度不超过40度（海拔1000米处），不低于-15度。 
3） 空气相对湿度不大于90%（25度） 
4） 电源电压与额定电压相差不超过±10%的范围。
电动工具除应具有良好的工作性能和足够的使用寿命外，还应满足以下各项条件： 
1）安全可靠： 
为尽可能避免在使用过程中发生触电情况和事故： 
Ⅰ类工具的全部可触及的金属零部件必须进行良好而可靠的保护接地和保护接零。 
为了进一步提高工具的安全可靠，应大力发展Ⅱ类工具。 
对触及危险的作业工具如：铣刀、锯片、砂轮等应有足够强度的不妨碍操作的防护罩，工具外壳的孔洞应有能防止手指等意外的触及到内部旋转及带电零件， 
2）轻便小巧： 
电动工具力求体积小、重量轻、振动小、噪声低、运转灵活，便于控制与操作。 
3）坚固及耐用 
电动工具的安全： 
电动工具大多由人们直接握持操作，所以保证安全使用尤其是电气安全极为重要。 
为防止触电事故，最简单的安全措施是将工具实施保护接地或保护接零，这种保护措施虽能有效地防止人体触电，但工作场所必须有良好的接地或接零装置且安全可靠。 
Ⅲ类工具使用时安全可靠（50V以下电压），但需要相应的安全电压电源供电，使用受到限制。 
设计制造双重绝缘电动工具（既Ⅱ类工具）是保证电动工具安全的重要途径，是国内外电动工具的发展方向。 
双重绝缘采用改善工具的电气绝缘结构方法，当基本绝缘损坏时，以附加绝缘形式将人体与带电零件实行有效的隔离，采用该结构后，介质强度提高到4000V。 
双重绝缘标志“回”。 
那么什么是双重绝缘呢？ 
双重绝缘的基本概念： 
A：基本绝缘是带电部分上对防止触电起基本保护作用的绝缘，如：转子的槽绝缘，定子线圈的绝缘衬垫等。 
基本绝缘置于带电部分上并直接与带电部分（换向器，转子绕组，定子绕组）接触 
B：附加绝缘是在基本绝缘损坏的情况下，为防止触电而在基本绝缘之外使用的“独立”绝缘，如：转子冲片与转轴间设置的绝缘等。 
附加绝缘靠近可触及的金属零件或使用者可触及的：外壳，主轴。 
C：双重绝缘是由基本绝缘和附加绝缘组成的绝缘。 
电动工具的品种及分类 
power tool分类大致有三种： 
1） 按用途分可有以下九种 
A：金属切削用电动工具 大类代号 J 
包括13个品种 
1． 电钻 品名代号： Z 
2． 磁座钻 品名代号： C 
3． 电绞刀 品名代号： A
4． 电动刮刀 品名代号 ： K 
5． 电剪刀 品名代号： J 
6． 电冲剪 品名代号： H 
7． 电动锯管机 品名代号： U 
8． 电动往复锯 品名代号： F 
9． 电动功丝机 品名代号： S 
10． 电动型材切割机 品名代号： G 
11． 电动斜切割机 品名代号： X 
12． 电动焊缝坡口机 品名代号： P 
13． 多功能电动工具 品名代号： D 
B： 砂磨电动工具 大类代号： S
包括9个品种 
1． 电动砂轮机 
A：直向砂轮机 品名代号： S 
B：角向磨光机 品名代号： M 
C：软轴砂轮机 品名代号： R 
D：模具电磨 品名代号： J
2： 电动砂光机 
A：平板砂光机 品名代号： B 
B：盘式砂光机 品名代号： A 
C：带式砂光机 品名代号： T 
3： 电动抛光机 品名代号： P 
（直向抛光机 盘式抛光机） 
C：装配用电动工具 大类代号： P 
包括6个品种 
1： 电动扳手 品名代号： B 
2： 定扭矩扳手 品名代号： D 
3： 电动螺丝刀 品名代号： L 
4： 墙板螺丝刀 品名代号： U 
5： 电动胀管机 品名代号： Z 
6： 电动拉铆枪 品名代号： M
D：建筑道路电动工具 大类代号： Z 
包括14个品种 
1： 电动混凝土振动器 品名代号： D 
平板式振动器 
插入式振动器 
2： 电锤 品名代号： C 
3： 锤钻 品名代号： A 
4： 冲击电钻 品名代号： J 
5： 电动铲刮机 品名代号： Y 
6： 电镐 品名代号： C 
7： 砖墙铣沟机 品名代号： R 
8： 电动地板抛光机 品名代号： B 
9： 大理石切割机 品名代号： E 
10： 湿式磨光机 品名代号： M 
11： 电动钢筋切断机 品名代号： Q 
12： 电动套丝机 品名代号： T 
13： 电动弯管机 品名代号： W 
14： 混凝土钻机 品名代号： Z 
E：矿山电动工具 大类代号： Z 
1： 电动凿岩机 
2： 岩石电钻 
3： 煤电钻 
F：铁道电动工具 大类代号： T 
1： 铁道螺钉电动扳手 品名代号： B 
2： 枕木电钻 品名代号： Z 
3： 枕木电镐 品名代号： G 
G：农牧电动工具 大类代号： N 
1： 电动剪毛机 品名代号： J 
2： 电动采茶机 品名代号： A 
3： 电动剪枝机 品名代号： Z 
4： 电动喷洒机 品名代号： P 
5： 电动修蹄机 品名代号： T 
6： 电动粮食扦样机 品名代号： L 
H：林.木加工电动工具 大类代号： M 
1： 电动带锯 品名代号： A
2： 电刨 品名代号： B 
3： 电插 品名代号： C 
4： 木工多用工具 品名代号： D 
5： 电动修枝机 品名代号： E 
6： 电动截枝机 品名代号： H 
7： 电动开槽机 品名代号： K 
8： 电链锯 品名代号： L 
9： 电动曲线锯 品名代号： Q 
10： 雕刻机 品名代号： R 
11： 电圆锯 品名代号： Y 
12： 电木钻 品名代号： Z 
I: 其它电动工具 大类代号： Q 
1： 塑料焊枪 品名代号： A 
2： 电动裁布机 品名代号： C 
3： 电动气泵 品名代号： E 
4： 电动管道清洗机 品名代号： G 
5： 电动卷花机 品名代号： H 
6： 石膏电剪 品名代号： J 
7： 电动雕刻机 品名代号： K 
8： 电喷枪 品名代号： P 
9： 电动除锈机 品名代号： Q 
10： 石膏电锯 品名代号： S 
11： 电动地毯机 品名代号： T 
12： 电动牙钻 品名代号： Y 
13： 电动骨钻 品名代号： Z 
2) 电动工具按其使用电源种类分为： 
a. 单相串激电动工具； 代号： 1 
b. 交直流两用电动工具； 代号： 0 
c. 三相工频电动工具（380V 50HZ）； 代号： 3 
d. 三相中频电动工具（200HZ ）； 代号： 2 
3) 电动工具按电气保护的方式分为三类： 
a．Ⅰ类工具； 
b．Ⅱ类工具； 
c．Ⅲ类工具； 
★ Ⅰ类工具即为普通型电动工具，其额定电压超过50伏，Ⅰ类工具在防止触电的保护方面不仅依靠基本绝缘，而且包含一个附加的安全措施。其方法是将可触及的可导电的零件与已安装在固定线路中的保护（接地）导线联起来，使可触及的可导电的零件在基本绝缘损坏的事故中不成为带电体。
Ⅰ类工具的插头为三脚插头。 
★　II类工具即绝缘结构全部为双重绝缘结构的电动工具。其规定电压超过50V 
II类工具不允许设置接地装置。一般为绝缘外壳。 
通俗地讲， II类工具的设计制造者将操作者的个人防护用品以可靠有的方法置于工具上，使工具具有双重的保护电流，保证在故障 状态下，当基本绝缘损坏失效时，由附加绝缘和加强绝缘提供触电保护。 
II类工具必须采用加强绝缘电源插头，且电源插头与软电缆或软线压塑成一体的不可重接电源插头。 
Ⅱ类工具只允许采用不可重接的二脚电源插头。 
II类工具均带有标志“回”。 
★ III类工具即安全电压工具。其额定电压不超过50V，在防止触电的保护依靠由安全电压供电和在工具内部不会产生比安全电压高的电压。 
在一般性的加工场所应选用II类工具。 
电动工具的型号编制 
电动工具的型号由六大部分组成，具体如下： 
回口 口 口—口 口—口 
1 2 3 4 5 6 
回： 双重绝缘代号； 
1： 大类代号； 
2： 电源类别代号； 
3： 品名代号； 
4： 设计单位代号； 
5： 设计序号，以阿拉伯数字表示 
6： 规格代号，以阿拉伯数字表示 
产品型号示例： 
（例1） 最大钻孔直径为26MM的电锤，使用电源为单相交流50HZ，该产品由上海日立电动工具（代号：SD）有限公司第41次设计。 
型号为： 回 Z 1 C — SD 41 — 26 
回： 双重绝缘代号； 
1： 大类代号； Z：建筑道路类 
2： 电源类别代号； 1：单相交流50HZ 
3： 品名代号； C：电锤 
4： 设计单位代号； SD：上海日立电动工具有限公司 
5： 设计序号，以阿拉伯数字表示； 第41次设计 
6： 规格代号，以阿拉伯数字表示； 最大钻孔直径为26MM 
（例2） 最大钻孔直径为6mm的C型（轻型）电钻，使用电源为单相交流50HZ
该产品由上海日立电动工具（代号：SD）有限公司第6次设计。 
型号为： 回 J 1 Z — SD 06 — 6C 
回： 双重绝缘代号； 
1： 大类代号； J：金属切削类 
2： 电源类别代号； 1：单相交流50HZ 
3： 品名代号； C：电钻 
4： 设计单位代号； SD：上海日立电动工具有限公司 
5： 设计序号，以阿拉伯数字表示； 第06次设计 
6： 规格代号，以阿拉伯数字表示； 最大钻孔直径为06MM 
(例3) 砂盘直径为100MM的角向磨光机，使用电源为单相交流50HZ，该产品由上海锋利电动工具厂（代号：SF）第1次设计。 
型号为： 回 S 1 M — SF 1 — 100 
回： 双重绝缘代号； 
1： 大类代号； J：砂磨类 
2： 电源类别代号； 1：单相交流50HZ 
3： 品名代号； C：角向磨光机 
4： 设计单位代号； SF：上海锋利电动工具厂 
5： 设计序号，以阿拉伯数字表示； 第1次设计 
6： 规格代号，以阿拉伯数字表示；砂盘直径为100MM 
（例4） 刨刀宽度为80MM，最大刨削深度为2MM的电刨，使用电源为单相交流50HZ，由**公司自行设计。该规格是该单位第三次设计的产品。 
型号为： M 1 B — ** 03 — 80*2 
1： 大类代号； M：林木类 
2： 电源类别代号； 1：单相交流50HZ 
3： 品名代号； B：电刨 
4： 设计单位代号； **：** 设计单位 
5： 设计序号，以阿拉伯数字表示； 03：第3次设计 
6： 规格代号，以阿拉伯数字表示； 80*2：刨刀宽度为80MM，最大刨削深度为2MM 
电动工具的标准 
电动工具标准体系是指电动工具专业范围内的标准按其内在联系形成的科学有机体，是国家电工标准体系的一个组成部分。 
电动工具标准体系编制于1981年，1983年12月进行了第一次修订。 
电动工具标准体系分三个层次，第一层次为基础标准；第二层次为产品基础标准，零，部件标准，工艺标准，附加标准和相关标准；第三层次为小类产品通用标准，共8大类43小类。 
我们所要了解的是电动工具的基础标准中的一部分。其中最主要的是： 
GB3883.1-83《手持式电动工具的安全 第一部分 一般要求》
自GB3883.2-85~GB3883.12-85都为《手持式电动工具的安全 第二部分 (产品的专用)要求》 
电动工具的产品认证 
合格的认证即用合格证或合格标志证明一个产品或一项劳务符合特定标准或技术条件的 活动。 
目前“认证”已在国内外受到普遍的重视。在产品的设计，制造，试验，销售，使用等整个过程中，企业越来越感到需要第三方帮助，以保证制造的产品符合公认的质量标准，使产品能够保证进入国内外市场，提高产品的信誉。 
国际上，已有许多国家建立了认证体制，设立了认证标志。 
我国于1985年建立了“中国电工产品认证委员会”，1985年10月批准成立“中国电工产品认证委员会电动工具认证试验站”，颁布了“电动工具认证细则”。 
凡经认证合格的电动工具各类产品，由中国电工产品认证委员会统一颁发认证书证和标志。 

C长城标志 
为提高电动工具产品质量，维护用户的经济利益，保障人生安全，增强电动工具产品在国际市场上的竞争能力，原机械工业部，商业部，国家商检局，物质局于1986年5月联合发出通知，决定对电动工具产品实行强制的安全认证。从1988年7月1日起，对电钻，冲击电钻，电锤，电镐，电动角向磨光机，电动手持式直向砂轮机，模具电磨，电动砂光机，电圆锯，电剪刀，电冲剪，电动攻丝机，电刨，电动刀锯，电动曲线锯，电动螺丝刀等16种产品实施第一批强制认证。 
凡企业持有合格证书，产品上有合格标志的电动工具产品才允许生产和销售。 
电动工具产品的认证有效期为5年。

电动工具的试验 
电动工具产品质量评定的试验有型式试验和检查试验两类。 
检查试验是对每台电动工具产品在制造完工后所进行的试验，以判明其是否符合标准。 
型式试验是对某一设计而制造的一台或几台产品所进行的试验，以表明该设计符合标准。 
型式试验有34个项目，检查试验一般仅做型式试验中的外观，换向火花，标志，耐电压四项。

几项特性： 
串激特性或软特性。 
转矩与转速的关系，转速随转矩M的改变而变化，转矩M增大时，转速n下降，转矩M减小时，转速n上升，这种特性称为串激特性或软特性。 
火花： 
换向造成电刷边发生强烈的火花，当火花超过一定的限度时，必将引起转子绕组，换向器的过度发热，甚至使换向器，电刷等烧毁，电动机不能进行运行。电动工具用单向串激电机在运行时允许有不大于2级的火花在电刷下产生。 
火花的分类：略！ 
火花等级 情况 
1 
11/4 
11/2 
2 电刷边缘的全部或大部分有强烈的火花，电刷表面有灼痕出现，但不能被烧焦或损坏；换向器上出现用汽油不能擦除的黑痕，但不能出现灼痕。
耐电压 
试验电压施加在带电零件与可触及金属零件或可触及表面之间。试验电压为；
Ⅰ类工具 1250V 
Ⅱ类工具 3750V 
Ⅲ类工具 500V
电动工具的安全使用； 
为保障电动工具操作者的安全，获得满意的加工质量和工作效率，使用电动工具要做到： 
1， 在使用电动工具前应详细了解工具性能和掌握正确使用的方法。 
2， 不得任意将电动工具的保护器件拆除。 
3， 不使用防护器件有缺陷的电动工具。 
4， 使用完好的作业工具，特别是砂轮，圆锯片等，使用前必须检查证实是完好无损的，并且符合电动工具要求。 
5， 个人防护用品的使用必须符合规定。例如，不得带纱手套操作电钻之类高速旋转的工具等。 
常用电动工具简介： 
一：电钻 一般型号：J1Z-SD06-6C 
电钻是一种在金属，塑料及类似材料上钻孔的工具。 
规格有：单相串激电机 6 8 10 13 16 19 23 
三相工频电钻 13 19 23 32 38 49 
一般19毫米以下的电钻多采用三爪式钻夹头， 
19-49毫米以上的电钻均采用莫氏圆锥套筒。 
19，23MM电钻采用3号莫氏圆锥套筒；38，49MM电钻 采用4号莫氏圆锥
套筒 。 
同一规格，根据其参数不同可分为A，B，C型。 
A型电钻主要用于普通钢材的钻孔，如A3，25~45号钢角铁等。 
B型电钻主要用于优质钢材及各种钢材的钻孔，额定输出功率和转矩比A型大，持续和过载能力强，转速与A型相仿。 
C型电钻主要用于铝，铜等有色金属及其合金，塑料和铸铁等材料的钻孔，额定输出功率和转矩比A型小，转速较高。
二：磁座钻 一般型号 J1CZ-13 J1CZ-23 
用途: 磁座钻又称吸铁钻，是一种安装在设有电磁吸盘，回转机构进给装置的机架上，使用时由电磁吸盘将整机吸附在钢铁的水平面，侧面，顶面或曲面（须在电磁铁和曲面间加垫块）上钻孔的电钻。它与一般电钻相比，能减轻劳动强度，提高钻孔精度，尤其适用于大型工件和高空钻空。 
进给装置能在0~190mm深度范围内进行钻削作业，回转机构使磁座钻作0~20mm的径向位移和在330°角度范围内自由调节，用于对准所须的钻空位置，进行钻空作业。 
最大吸力为8000~10000（N），断电保护时间大于8~10min+（分钟），保护吸力7000~8000（N）牛顿。

三：电剪刀&电冲剪 
a. 电剪刀 一般型号 J1J—1.6 2.0 2.5 3.2 4.5 
马蹄型电剪刀是一种刀架为马蹄形单刃剪切的手持式电剪刀。 
用途: 电剪刀用于裁剪钢板，铝材及其它金属板材。 
b. 电冲剪 一般型号 J1C-1.5 2.5 
用途：电冲剪的用途与电剪刀相同但它与电剪刀相比又具有冲剪波纹钢板,塑料板,层压板等及开切各种不同形状的空洞,且冲剪过程中被冲剪的材料不会变型。
四：角向磨光机 一般型号 S1M—100 125 150 180 230 
用途：角向磨光机用于切割不锈钢，合金钢，普通炭素钢的型材，管材或修磨工件的飞边，毛刺，换上专用砂轮可切割砖，石，石绵波纹板等建筑材料；换上圆盘钢丝刷，可用于除锈，砂光金属表面；换上抛轮则可抛光各种材料的表面。 
电动角向磨光机已在机械制造，造船，电力，建筑等部门获得了广泛的应用。
五：电扳手 一般型号 P1B-12 
用途；装卸螺纹连接件， 已广泛应用于汽车，阀门， 水泵， 纺织等制造业的装配工作中。 
据统计，在装配螺纹连接件中采用电动扳手能提高劳动生产率2~3倍，降低成
本2倍左右，并且减轻了劳动强度，提高了装配质量。 
规格：P1B-12 16 20 24 30

六：电动拉铆枪，一般型号 P1M-5 
电动拉铆枪是一种铆接各种复杂管件，板件结构的新型铆接工具，它配已抽芯铝铆钉，适用于车；车辆，船舶，飞机，各种金属架构，纺织机械，农业机械，仪表仪器和铁制家具等制造业中。 
电动拉铆枪操作简便，铆接速度快，铆接件美观牢固，能达到一定的气密或水密性要求，对封闭构造或盲孔均能铆接，是现代铆接工艺的发展。 
铝铆钉分开型和封闭型一般有3.2 4 4.8 5毫米(指铝铆钉的直经),长度有各种规格.

七:电锤 一般型号 Z1C-SD41-26 
用途:用于混凝土,砖石等建筑物构件上凿孔,开槽,打毛等作业.电锤一般在混凝土上使用(300#) 
目前电锤的发展已经多功能化,如 可正反转(可逆),可调速,可恒速,可电钻功能,可电镐功能(即化旋转加冲击为单旋转和单冲击). 
规格：16 18 20 22 26 
进口的规格有：16 20 22 24 25 30 38 40 65 
PBH16RE GBH2/20S HR2220 GBH2S DH25V GBH4DFE PR38E DW540K (40mm) GBH65 
电锤的钻头五花八门,目前常用的有方柄电锤钻头(配龙牌,日立,闽日),二坑二槽电锤钻头(配博世,得伟,牧田 AEG等)是目前应用最广泛的钻头,五坑钻头(30毫米以上电锤用欧洲和美国多用五坑钻头),六角钻头（其中Ⅰ型钻头配龙牌02-22，42-22，Ⅱ型钻头大规格配牧田，日立PR25B PR38E等）。
八：冲击电钻 一般型号 Z1J-SD02-12 
冲击电钻和电锤的区别从外观上就可以看出，电锤有快装机构没有钻夹头而冲击电钻用钻夹头，就其内部结构而言：电锤的冲击力由机器内部压气活塞与冲击活塞间产生气垫，因冲击活塞随压气活塞同步往复而锤击钻杆尾部，从而使建工钻钻孔。冲击钻的冲击力是借助于操作者的轴向进给压力而产生的，冲击能量不同，所以冲击电钻只能使用在砖石，轻质混凝土等脆性材料上打孔。 
冲击电钻使用的钻头是直柄钻头，锥柄钻头要配合钻套使用。 
规格：10 12 16 20
九：石材切割机（云石机）一般型号 Z1E-SD41-110 
用途：云石机适用于建筑工程，装饰作业，石材加工等对水磨石，大理石，花岗
 岩，陶瓷砖，石棉水泥板以及玻璃钢等非金属硬脆性材料的切割加工。云石机具有切割效率高，加工质量好等明显特点。配以云石片（干，湿以及干湿两用片） 
最大切割深度34MM

十：曲线锯 一般型号 M1Q-SD11—55 
曲线锯可按各种曲线在各类板材上锯割出具有较小曲率半径的几何图形，更换不同齿型的锯条，可以锯割木材，金属，塑料，橡皮，皮革，纸板等，它适用于汽车，船舶制造，木模和家具制造，布景和广告加工。 
曲线锯的规格按锯割木材（白松）的最大厚度划分，
电喷枪 Q1P-SD01-260 
电刨 M1B-SD01-82*2
